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Pierre SORDIER 2?. Janunr 1969 

Pernes-les-Fontaines Schu/Nie - lo 212 


Pre s son zum Formen von Grgenstanden aus 
geprefltem IIolz und hierbei hergestellte 

Geganstnnde 


Die vorliegende Erfindung betrifft eine neue automatische 
Presse, mit der die Formung von Gegenstanden aus geprefttetn 
IIolz und insbesondere von Gegenstanden aus einer Mischung, 
die einen hohen Prozentsatz an zerspantem IIolz und einen 
geringen Gehalt an Dindemitteln hat, durchgefuhrt werden 
soil. Atffterdetn ist diese Presse speziell so konstruiert, 
da A Gogenstande, die von Zone zu Zone be trachtliche Unter- 
schiede in der Dicke aufweisen, geforrat werden konnen. 

Die Erfindung erstreckt sich auch auf die Gegenstande aus 
geprefttem IIolz, die auf einer solchen Presse geformt werden* 

Eino Formpresse gemnC dieser Erfindung besteht aus einem 
Vcrsorgungstrichter t der sich iiber einem Zylinder erhebt 
und der mit Dindemittel durchsetztes zerspantes Holz ausstoBt 

- 2 - 


909837/1264 


- 2 - 


1903975 


wobei die Presse besonders insofern bemerkenswert ist, dafi 
sich im Inneren dieses Zylinders an einem Ende mehrere PreB- 
kolben befinden, die nebeneinander angebracht sind und sich 
unabhangig voneinander in der gleichen Lnngsrichtung ver- 
schieben, wKhrend sich am anderen Ende ein Prefttisch befin- 
det, dessen Prelifonn aus einem auswechselbaren und blockier- 
baren Zwischenstuck besteht, wobei schlieftlich noch drei 
transversale Kolben vorhanden sind, die im Inneren des Form-, 
zylinders in der gleichen vertikalen Ebene liegen, und zwar 
der eine vertikal von unten nach oben und die beiden anderen 
sich lateral gegeniiberliegend. Es ist verstnndlich, dall eine 
derartige Presso es ermbglicht, die vor den Zi«rischenstiick 
laufende Mischungsmasse nach einem regulierbaren Prinzip 
zusammenzupressen, das von der fur die verschiedenen Kolben 
gewahlten Dewegung abhangt. Vor allem wird dadurch die Mog- 
lichkeit gegeben, innerhalb der Gegenstande aus geformteni 
Holz, die Dereiche sehr unterschiedlicher Dicke auiVeisen, 
eine aufierordentlich konstante Dichte aufreclitzuerhalten 
oder auch nach Wunsch die lokale Dichte vcrschiedener Zonen 
ein und desselben G.genstandes aus geprerttera Holz zu variieren. 

Geman einer bevorzugten Ausfiihrungsart der Erfindung ist ein 
automat is che s System vorhanden, urn die Zwischenstucke nachein- 
ander vor Ablosen der Gogenstande zu entfernen. Die Gegenstande 
bleiben so lange im Inneren eines Trockenschachts, bis eine 
erforderlichc Verhartung der zu verhartenden Mischung gewahr- 
leistet ist. Am Ausgang des Schachts we r den die Gegenstande 
abgelost, und die Zwischenstucke werden auf ein endloses 
Riickforderband weitergeleitet , das sie in die Kohe der Presse 
bringt. Die sukzessjve Einfiihrung der Zwischenstucke. in ddese- 
Presse erf olgt mit Hilfe einor transversa len Stoftvaar^chtUnig.* 
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Das obon Deschriebene eignet sich besonders gut fur die 
Fabrikation eines Deckels einer Verpackungskiste . Urn dann 
eine Kiste zu erhalten, ist es erf orderiich , zwei Declcel- 
teile dieser Art herzustellen und sie durch Verbinden mit 
einem gemeinsamen Doden und seitlichen Wanden zusammenzu- 
setzen* 

Gomafl einer anderen moglichen abgewandelten Form der Crfin- 
dung kbnnen die Herstellungskosten einer Kiste noch verrin- 
gert warden, indem sie auf einer speziell dafur eingerichte- 
ten Presse in einem Stuck hergestellt wird. Diese abgewandelte 
Form beziebt sich einerseits auf in einem Stuck hergestellte 
Kisten aus geprefltem Holz, was an sich vollkommen neu ist, 
und andererseits auf die Formpresse, mit der sie hergestellt 
werden kbnnen. 

Eine Formpresse gemun dieser abgewandelten Form entspricht 
dem schon oben beschriebenen Typ, aber sie ist aufterdem inso- 
fern bemerkenswert , als einerseits der Vcrsorgungstrichter 
von der durch die drei transversalen Kolbcn bestimmten verti- 
kalen Ebenen nach hinten verschoben ist, wobei diese drci 
noch durch einen vierten Kolben erganzt werden, der sich in 
der gleichen vertikalen Ebene iiber ihrien erhebt, wahrend 
andererseits Jedes Zwischenstiick auf seiner nach hinten ge- 
richtoten vertikalen Seite eine rreBform auf we ist, die die 
innere Form einer Kiste bestimmt, wobei seine nach vorne ge- 
richtete vertikale Seite rait einer zusatzlichen Preftform ver- 
sehen ist, die dem Auflenprofil des nodens einer anderen Kiste 
entspricht, wahrend gleichzeitig ein bewegliches Gleitstuck, 
das. ira Inner en des Zvischens tucks gomfiA einer Fuhrung gleitet, 
die dem oberen Rand einer gefornten Kiste entspricht, am 
Schachtausganjr entgegengesetzt der IWegungsrichtung des Zwi- 
• chenstiicks, das in diesera Moment blockiert wird, zuruckge- 
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stoften verden kann, um automatisch das AblBsen einer voll- 
standigen Kiste zu bewirken. GemaA einer bevorzugten Aus- 
fiihrungsart dieser abgewandelten Form verden die seitlichen 
Tr e nnstucke des Zwischens tucks benutzt, urn sowohl am Elngang 
wie am Ausgang des Polymerise tionsschachts angebrachte Dreh- 
kreuze um eine vertikale Achae und gegen Reibungsbremsen zu 
drehen. Aufgrund dieser gebremsten Drehkreuze ist man sicher t 
daft die Aneinanderreihung der Zwischenstiicke und der Kisten, 
die sich im Verhartungsprozen befinden, komprimiert bleibt, 
selbst wenn das Dickenmaft der Zwischenstiicke von einem Stuck 
zum anderen erhebliche Unterschiede aufweist. Auf diese Weise 
wird sichergestellt, dafl jede Kiste trotz der betrachtlichen 
Abmessungen einer solchen Kiste cine genau definierte und 
van Verwerfung freie Form erhalt. 

Wei tore Einzelhei ten, Merkmale und Vorteile der Erfindung 
ergeben sich aus der nachstehenden Deschreibung der beilie- 
genden Zeichnung, die als nicht begrenzendos Deispiel zu be- 
trachten ist, sondern lediglich ein besseres * Verstandnis der 
Erfindung erraoglichen soil. 

Es zcigen: 

Fig. 1 cine perspektivische Ansicht der Vorderseite 

eines Gcgenstandes aus auf einer Presse gefomitem 
Holz gemaft der Erfindung, wobei der Gegenstand in 
diesem Fall der Deckel einer Vcrpackungskiste ist, 
die ein neues Indus tricprodukt darstellt, 

Fig* 2 die Riickansicht desselben ge form ten Gegenstandes , 

Fig., 3 einen Langsschnitt der Presse vor der Verriegelung 
eines Zwischehstuckes fur die Formung, 
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Fig* 4 einen GrundriB, 

Fig. 5 eine Teilansicht t die Pig. 3 nach Verriegelung 
des Fornmngszwischenstuckes entspricht. 

Fig. 6 einen entsprechenden Grundrift, 

Fig. 7 einen Schnitt nach VII-VII (Fig. 5) f der die 

beiden Kolben zeigt, die sich unabhangig vonein- 
ander im Fortnzylinder verschieben, 

Fig. 8 eine schematische Ansicht, die perspektivisch 

das Fonmingszwis chens tuck und die verschiedenen 
Kolben zeigt, die benutzt verden, urn die Mischung 
nach dem gewunschten Prinzip zusammenzupressen, 

9, lo und 11 die auf einanderf olgenden Phasen des 
Preflprozesses , 

Fig. 12 die Phase des Ruckziehens der Seitenkolben und 

des Vorschiebens der Houptkolben, um den ge form ten 
Gegenstand und sein nicht mehr verriegeltes Zwi- 
s chens tiick zu entfernen, 

Fig. 13 einen Langs schnitt f der in vergrofiertem Ma Bs tab 
einen Ausschnitt aus Fig. 3 zeigt, natnlich das 
Aneinanderreihen der 2 wis chens tii eke und der ge- 
formten Gegenstande, die inner ha lb des Trocknungs- 

a 

oder Polymerisationsschachts be for der t verden, 

*■ 

Fig. 14 einen Schnitt gemaft XIV-XIV (Fig. 13) t 

Fig» 15 einen GrundriB, . 0er = Fig. k entspricht und im Aus- 
schnitt die Vorrichtung zum Trennen zeigt f die 
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die am Ausgang des Trockmtngsschachts vorge- 
sehen ist t um das erste Zuischenstuck abzu- 
losen, 

Fig. 16 vergroflert einen Ausschnitt aus Fig. 3, und 

zwar den vertikalen Ausstoficr, der bereit ist t 
den ersten Gogenstand abzulosen, wenri er aus 
dem Trocknungsschacht kommt. 

Fig. 17 denselben Ausstofter, heruntergelassen zum Ab- 

losen, 

Fig. 13 einen drundriB, der einen Aus schnitt aus Fig. k 

wahrend der Beforderung eines Zwischenstuckes 
auf dem Riickf orderband zeigt , nachdem der ent- 
sprechende gepreflte Gogenstand abgelbst worden 
ist, 

Fig. 19 ebenfalls einen Ausschnitt . aus Fig. wahrend 

der Beforderung eines Zwischens tiicks in die 
Presse, 

Fig. 2o einen Schnitt genial) XX-XX (.Fig* *i) und die Zwi- 

schenstiicke auf dem: Riickf or der er, dessen Band , 
rutscht und unbewegiicji bleibt , solange es von 
dem ersten Zwischenstiick gebremst wird, 

Fig. 21 eine en^spr^chende Ansicht wahrend der Beforde- 

rung des ersten Zwisphensttickes in die Presse 
rait Hilfe einer transversa len Stofcvqrrichtung, 
die das F orderband weiterhin bremst, 
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Fig. 22 das Forderband beim Weiterbewegen aus einer 

Stellung, nachdem die Stoftvorrichtung zurtick- 
gezogen worden 1st, 

Fig. 23 einen Langs schnitt einer abgewandelten Form der 

Presse in dem Augenblick, in dem eine Kiste ge~ 
fortnt wird. 

Fig. 24 das gleiche ira Grundrift, 

Fig. 25 einen GrundriB von einem der vier Dremsdrehkreuze » 

die am Eingang und Aus gang des Schachts angebracht 
sind t 

Fig. 26 einen Schnitt gemh'U IV-IV (Fig. 25), 

Fig. 27 eine Ansicht, die die Seite zcigt, die ein Zwi- 

schenatuck wahrcnd seiner Deforderting im Schacht 
nach hinten wendet, 

Fig. 28, 29 t 3o f 31* 32, 33 schematisch in der Pcrspektive 

die auf einanderfolgenden Phasen dea PreP>- und 
Formungsprozeesea dea gepreftten llolzes, 

Fig* 3* t 35* 36 vergroflerte Ansichten und veranschnuli- 

chen den Ablbaevorgang der Wrpackungakiate von 
einem Zwiachenetiick , 

Fig. 37 einen GrundriB, der die Arbcitsveise der Vorrich- 

tung fur da a Ablosen zeigt« 

Fig. 38 eine in Cinselteile zerlegte Anaicht, die per- 

apektivisch nacheinander den Auspreftachieber t 
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ein Zwis chens tuck, das Gleitstuck dieses Zwischen- 
stiickes und eine abgeloste Kiste zeigen, 

* 

Fig. 39 eine perspektivische Ansicht einer Kiste gemaft 

* * 

der Erfindung, wobei die Kiste aus eiiteto einzigen 
Stiick gepreAten Holzes geformt ist. 

In detn in den Figuren 1 bis 22 dargestellten Bcispiel soil 
ein Gegenstand 1 aus geprefttem IIolz (Fig. 1 und 2) go form t 
werden. Dieser Gegenstand stellt den Deckel einer Vorpackungs- 
kigte dar 9 und er weist Zonen sehr unterschiedlicher Dicke auf 
Er besteht vor allem aus einer kleinen rechteckigen Flache 2 V 
die auf drei Seiten von Verstarkungsf lanschen 3, k und 5 um- 
geben ist. Die Riickseite des Gegenstandes 1 ist auBerdem mit 
einer Langsrille 6 versehen, die sich dort befindet, wo die 
Flache 2 und der untere Flansch 4 (Fig. 2) zusammentref f en . 
Diese Rille, die sich auf* der Oberseite des Gegenstandes 1 
befindet, wenn letzterer in seine norma le Stellung uragedreht 
ist t um eine Verpackungskiste zu schlieHen, soil das Greifen 
der Kiste erleichtern; der Denutzer kann dabei die Finger* 
spitzen in die Rille 6 unter den Flansch k stecken. 

In der erf indungsgemaflen Presse werden die Gegensth'nde 1 in 
der in den Fig. 1 und 2 dargestellten Lage geformt, d. h. 
daA der Flansch h nach unten gedreht ist. Die Presse, die 
in den Zeichnungen gezeigt wird, besteht aus einetn horizon- 
talen Formzy Under 7, iiber dem sich ein V rsorgungstrichter 
3 erhebt. Letzterer raiindet mit einer Offnung 9 (Fig. 3) in 
eines der Enden des Zylinders 7, durch die eine nicht darge- 
stellte Menge der zu formenden Mischung eingefullt wird. Die 
besagte Mischung besteht aus zerspantem Holz, dem ein trock- 
nungsfahiges oder polymerisierbares Dindemittel zugefiigt ist. 

. ■ 
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Innerhalb des Zylinders 7 gleitcn zwei Preftkolben lo und 11 
(Fig. 3, 7 und 8). Der Kolben lo hat eine rechteckige Form, 
die der Ruckseite der kleinen Flache 2 entspricht (Fig. 2). 
Eine transversale Einfassung 12, die iiber den untercn Toil 
des Kolbens lo hinausragt, bewirkt die Rille 6. 

Der Kolben 11 hat die Form einer Rogenrinne mit U-Querschnitt , 
der den Kolben lo umgibt und die Ruckseite der Flansche 3, 4 
und 5 des Gegenstandes 1 bestiranit (Fig. 2). 

An dem den Kolben lo und 11 entgegengese tzten Ende niramt der 
Zylinder 7 nacheinander die quer eingefiihrten Stiicke auf f 
denen man den allgemeinen Nnmen Zwischenstiicke gibt und die 
die allgemeine Bezeichnung A erhnlten. Diese Dczeichnung wird 
mit den FuBnoten 1, 2, 3 usiv, versehen, um die Zwischenstiicke, 
die uhtereinander alle gleich sind, zu unterschoiden* Jede's 
Zwischenstiick A besteht aus einer ebenen Vorderseite 13 » die 
mit einer Einfassung 12 der bereits erwahnten Art und mit 
zwei soitlichen Entriegelungsrillen I'l (Fig. 0 und 12) verse- 
hen ist, die die beiden beweglichen, vcrtikal glei tendon 
Blockiorriegel 15 aufnehmon sollen. Venn dicse Hie gel hinter 
dem Zwischenstiick Al, das sich im Zylinder 7 befindet, herun- 
tergelassen sind (Fig. 5t 6t <°>, <>t lo und 11), bildet dieses 
Z\*ischenstuck Al den feststehenden Toil einer Form, gegen die 
die Kolben lo und 11 die zu formende Mischung prossen konnen. 
Zu diesem Zweck ist die Vorderseite jedos Zwischenstiickos A 
derart vertieft, daft auf dem Profil der Vorderseite des Gegen- 
standes 1 ein entsprechender Abdruck crziolt wird (Fig. 1). 

In den Zylinder 7 iminden zwischen den Kolben lo, 11 und dem 
Zwischenstiick Al auHerdera Querzylinder , die sich in der glei- 
chen vertikalen Ebene wie die Offnung 9 des Dehalters bef in- 
den. Diese Zylinder dienen zur Fiihrung der drei beweglichen 
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Kolben, namlich eines unteren vertikal gleitenden Rolbens 
16 und zweier seitlicher Kolben 17 und l8 f die einander 
gegeniiberliegen und horizontal gleiten (Fig. 0 - bis 12). 

Die Arbeitsweise iat f olgendermaBen: 

Nachdem die Riegel hinter dem Zitrisc hens tuck Al, das ftfr die 
Formung (Fig. 5, Pfeil 19) benutzt wird, heruntergolassen 
und die Kolben lo, 11 1 16, 17 und 10 alle zuriickgezogen 
worden sind, schiittet man die in dem Trichter befindliche 
Mischungsmasse durch die Offnung 9. Das Ganze ergibt die 
schematisch dargestellte Position in Fig. 3. Zuvor haben 
die beweglichen Trennbolzen 27, von denen weiter unten noch 
die Rede sein wird, zwei Zwischons tucke am Ausgang dos Trock- 
nungsschachtes getrennt. Dor Trichter 8 entleert jedes Mai 
die gewunschte Menge fur das Formen eines Gcgenstandes 1. 

Als erstes drtickt man den Kolben lo in Pf eilrichtung (2o) 
hinein (Fig. 9), wodurch zunachst die mittlere Flache 2 
gepreftt und das uberschussige quellende Material 21 seitlich 
herausgequetscht wird. SchlieAlich driickt man in einer letz- 
ten Phase, wie durch den Pfeil 22 (Fig. 11) angegeben wird, 
den Kolben 11 hinein, wodurch die Mischung die endgiiltige 
Form des Gegenstandes 1 erhalt. 

Zur Beendigung des Arbeitszyklus entfernt man die Kolben 16, 
17 und 10 (Fig. 12), hebt die Riegel 15 in der durch die 
Pfeile 23 angegebenen Richtung ab, zieht die beiden Trenn- 
bolzen 27 zuriick und lartt die Kolben lo und 11 (Pfeil 2h) 
gleichzeitig herausgleiten, um das Zwisc hens tuck Al und den 
Gegenstand 1 zusammen zu entfernen. Das Vorriicken dieses 
Komplexes entspricht seiner gesathten Dicke. 

* 
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Bel diesetn Entfernen wird das ZwischenstUck Al in das Inner© 
daa Trocknungs- oder Polymeries tionsschachtes 2k (Fig. 3t k 9 
13 und 14) zurttckgestoBen f wo es gegen den geformten Go gen- 
stand 1 des vorhergehenden ZwiscKenstuckes A2 stoftt. Letzte- 
rea folgt selbst anderen Zwischenstucken A3 - Ak usw. f die 
noch alle mit ihrein geformten Gegenstand verbunden sind 

(Fig. 13). 

Das Aufeinanderfolgen der ZwischenstUcke A^ - A 2 - A^ usw. 
innerhalb des Schachtes 2k wird bewirkt durch sukzessives 
VorwortsrUcken bei jedem Ausstofthub der Kolben lo und 11. 
Die LHnge des Schachtes 24 ist so ausgelegt, daft die ge- 
formten Gegenstande 1 so lange zwischen den beiden Zwischen- 
stticken eingeschlossen bleiben, bis das Trocknen oder die 
Polymerisation ihres nindemittels gewahrleistet ist. 

Jedes ZwischenstUck A weist auflerdem zwei seitliche Trenn- 

stUcke 25 (Fig. 4, Ik und 1?) in Form von KeilstUcken auf, 

die durch die echragen Seitenf lachen 26 bestiirant warden. 

Diese TrennstUcke dienen dazu f das erste ZwischenstUck Ag t 

das am Ausgang des Schachtes 24 erscheint, und das folgende 

Zwi s chens tU eke A- zu trennen. DafUr warden zwei seitliche 

5 

Trennbolzen 27 benutzt, die sich gemaB einer in Fig. 15 durch 
den Pfeil 28 angedeuteten horizontalen Querbewegung einander 
nahern. Die Trennbolzen 27 setzen sich zwischen zwei Trenn- 
stUcken 25 fest« die zu dem Zwischenstuck A^ bzw. Ag gehbrent 
daraus ergibt sich, daft das ZwischenstUck Ag in die Richtung 
des Pfeils 29 gedrUckt wird. ebenso sein geforroter Gegenstand 
1, der infolge dor Adhaaion mitgezogen wird. Gleichzeitig 
halten die Trennbolsen 27 die im Schacht bleibenden Zwischen- 
stUck. zuriick. Das Zwischenstuck A g wird von einem festen 
Widerlager 3o (Fig. 3. 4 und 15) gebremst, wnhrend ein yer- 
tikaler AusstoBer 31 abwgrts bewegt wird, urn don geformten 
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Gegenstand 1 (Fig. 16 und 17) zu lbsen f der auf ein Trans- 
portband 32 fallt. Dor vertilcale AusstoBer 31 bevegt sich 
sofort x/ieder nach oben, wenn der Gogeilstand 1 abgelost 
1st. 

Das Zwischenstuck Ag wird dann durch seitliche Verschiebung 
unter Einwirkung einer transversalen Stoflvorrichtung 33 
(Fig. ?i und 13) entfernt, die es in der durch den Pfeil 34 
angegebonen Richtung forttransportiert , um es auf ein endlo- 
ses Ruckforderungsband veiterzuleiten . 

Dieses Bnnd 35 1st parallel zum Schacht 24 angeordnet, und 
sein oberor Teil dreht sich in der durch den Pfeil 36 in 
den Fig. 3 und k angegebonen Richtung, um die Zwischenstiicke 
A auf die Hohe der Riegel 15 zu bringen. Die Eigenart des 
endloson Dnndes 35 ist, dafi cs Querrippen 37 aufweist, die 
sich joveils zwischen zwei Zwischens tiicken befinden sollen, 
wie z. P. zwischen A ? und Aq (Fig. 2o). 

tfenn ein Zwischons tuck A^ die bezuglich der Riegel 15 der 

Presse gcvunschte Hohe orreicht hat f stoftt es gegen eine 

feste V.'and 33, die es abbremst (Fif. 2o). Dns Zwischenstiick 

A 9 ^lockicrt dadurch die ihm entsprechendc Rippe 37, wo- 

dur'ch das endlose Band 35, dessen Antriebs^alze 39 schleift, 

zum Stillstand gebracht wird. Sobald das Zivischens tuck A • 

1 

vxc zuvor nngegeben, in das Innerc dos Schachtes 2k zurtick- 
gestoften vorden ist, und nachdem die Kolben io, 11, 16, 17 
und 13 zurttckgezogen worden sind, laPt man eine horizontale 
Querstof.vorrichtung 4o (Fig. 19) hcrvortre ton , die das Zwi- 
schenstiick A g in Richtung des Pfeils 4l schiebt und es in 
die Presso einfiihrt. Die StoPvorrichtung ko ist oberhalb 
des endlosen Dandes 35 dorart hefestigt, da." dieses woiter- 
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hin mit dor gleichen Rippe 37 (Fig. 21) abgebremst wird. 
Wahrend der gesamten vorhergehendon Stillstandsperiode 
wird das endlose Band 35 benutzt, urn ein Zwischenstiick t 
wie z. n. Ag, nach Ablosen auf zunehmen. Sobald das Zwi- 
schenstlick in die Presse (Fig, 19) eingefuhrt worden 
ist, zieht man die Stottvorrichtung l ko in entgegengesotzter 
Pf eilrichtung 41 zuriick; dadurch wird das Band 35 frcigege- 
ben, das sich von einer Stellung fortbewegt, bis das Zwischen* 
stuck A Q seinerseits auf die feste Wand 33 (Fig. 22) stoHt. 

Die Riegel 15 und 27 werden bewegt, und die Kompressions- 
kanmier wird durch das Ruckfuhren der Kolben lo, 11, l6 f 17 
und 13 gefullt. 

Die Arbeitswcise ergibt sich aus dem Vorhergehenden. 

Insbosondcre wird deutlich, daft es gemigt, den Trichter 8 

mit einer dosierton formbaren Mischung zu versorgen, uin die 

fortlaufende und automa.tischo TIerstellung der Gegenstande 1 

zu gevuhrleisten. Es gibt keinon Leerlauf , weil init jcden 

Hub dor Kolben lo und 11 ein Gegenstand 1 hergestcllt wird, 

Diese werden im Schacht 2'* getroclcnet oder polymerisiert 

und dann nit Hilfo der StoHvorrichtungen 27 (Fig. k) und 

31 (Fig.' 3) automatisch abgelost. Die Aufnalime von Zwischen- 

stucken wie A„. A n und A- erfolgt ebenfalls automatisch. 

7* o 9 

Die Erfindung ennoglicht so die fortlaufende und automatic 
sche Ilcrstellung von Gegenstanden aus geprctttcm Ilolz, 
selbst wenn deren Form Zonen sehr unterschicdlicher Dicke 
auf we is t. 

Die Figuren 23 bis 39 zeigen eine abgewandelte Form der Aus- 
fiihrung, durch die die gesante Verpackungskiste in einem 
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Stuck geformt werden soli. Hior will man Kisten lol des 
in der Fig. 39 dargestellten Typs formen. Dafiir wird eine 
Roihc von Zwischcnstucken D benutzt, deren besonderes 
Mcrkmal darin besteht, daR sie zusaramengeee tzt sind. 

Jedes ZwiscliGnstiick D besteht aus einem Ilauptteil lo2 f in 
dem sich ein Gl.oitstuck lo3 verschiobon kann, was we iter 
unten noch beschrieben wird. 

In der Tresse werden die Kisten lol in der in den Fig. 37 
und 3u dargestellten Lage geformt, d. h» daft die AuBenflache 
ihres Dodens in bezug auf die Beforderungsrichtung (Pfeil 
lo'i) im Schacht 2k nach hinten gerichtet ist. 

Eine Kiste lol besteht aus einom Boden lo5, der von zwei 
Langsseiten I06 und zwei Kopfseiten lo7 umgebcn ist.. Jede 
Langsseite I06 hat die Form einer glatten Flache, wahrend 
jede Kopfseite lo7 gewellt ist. AuBerdem ist die Ilohe lo3 
einer Kopfseite lo7 groBer als die Ilohe lo9 einer Langsseite 
lot>. Den Ubergang bilden schrage Kanten llo im oberen Toil 
der Kiste. 

Die auBere Form des Bodens lo5 ist rechteckig, 'd. h . dieser 
Boden lo5 steht im Bereich der Einbuchtung dor tfellenlinien 
der Kopfseiten lo7 liber, wie es in der Figur 39 rait t^cr Be- 
zcichnung lo5a eingezeichnet ist. 

Auf diese Uoise kbnnen raehrerc Kisten lol gemaft der Erf in- 
dung iibereinandergestellt werden, ohne daB die Friichte oder 
das Goniise , das sie enthalten, bcschadigt wird. Aufterdeni 
wird durch die Seitenbf f nungen im Bereich des niedrigeren 
Mittelteils der Langsseiten I06 zwischen den schragen Kanten 
llo fur Dcliiftung gesorgt. 
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Unter dcm Doden lo5 kbnncn Vcrstarkungsquerrippen ill und 
gegebencnfalls auch Luftungsbf fnungen 112 angebracht vorden: 
Das Anbringcn dieser Einzelheitcn hangt von der Gedrangtheit 
und dcr Art des fiir die Kisten lol vorgesehonen Inhalts ab. 

Wie ira Hnuptpatent besteht die Presse aus einem horizontalen 
Fonnzylinder 7, uber dem sich ein Vorsorgungstrichter 0 
(Fig, 23 und 2k) erhebt. Im Inneren des Zylinders 7 gleiten 
znei konzentrische Kolben 113 und Ilk. Der Kolben 113 hat 
eine rech±cckige Form nit gcriffelton Sciten und entspricht 
damit der inneren Form eine r Kiste lol* Dor Kolben ll'i be- 
steht aus ciner ebonfalls auf zvei Soiten gcriffclten, rocht- 
eckigen Hulsc t die den Kolben 113 vollkomnicn umgibt und auf 
ihro gleitet. Der Kolben 11 4 hat einc Auttenform, die der 
einer Kiste lol entspricht. 

Vi-nn der Roden lo? dor Kiste lol Rippcn 111 nufweison soil 
(Fig. 3»), erfichoinon lctztcro in dcr Torn von Ilohlrauucn 
nuf dor Vordci^seitc des mittleren Kolbons 113. 

Wie in Fall dcr Fig. 1 his 22 bewejren sich die Zwischenstucke 
D der Roihe nach vor die Kolben 113 und ll'i, und sic worden 
beim Lintritt in den Polymerisationsschacht 2k quer ein^e- 
ftlhrt. Zura Hoispiol bczcichnet in den Vlp. bis 33 der 
Duchstabc HI das Zwischonstuck, das in der Einfuhrungsstellung 
verriegelt ist. 

In den Zylinder 7 miinden zwischen don Kolben 113i 114 u " d 
dew Zwischonstiick Dl aufXerden vier auerzylinder t die sich * 
in dcr gleichen vertikalen Cbeno befinden. Drci dieser Kolben 
varen schon von den Fig. 1 his 22 hor bokannt, und zwar der 
unterc Kolben 16 und die scitlichen Kolben 17 u:id IS. In dcr 
abrcwandcltcn Tonn Kird da-cgen noch ein veiterer vertikaler 
Kolben 115 hinzugefiigt, der die geprcf to >lasse entsprechend 
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einer der Langsseiten lo6 dcr Kisto lot zusamraenpressen 
soil. AuPicrdem kann es von Vorteil sein, die Stempelseite 
dor Kolben 17 iind 18 mit Rillen zu veraohen, so daft slo 
gonau dew AuAenprofil der Kopfseiten lo7 der Kisten lol 
entsprechen. 

Go maf. cinon anderen Morkmal dioser abgewandelten Form ist 
der Trichter 8 von der gemeinsamen vertikaloh Ebenc dor 
vier Kolben l6, 17 1 und 115 nach hinton verschoben. Da- 
bei befindet sich ein trnnsversalor Versorgungskolben 116 
zwischen dor ciffnung 9 das Trichters und dem aufleren Kolben 
114, urn das zu pressendo Material aus der Auf bowahrungspo- 

t 

sition (Fig. 2?>) ins Innoro der Formkammer (Fig« 29) zu be- 
fordern. Zwischen den Kolben Ilk und ll6 befindet sich eine 
festc horizontalo U r and 2l'i. 

* 

Die Arbeitsweise ist folgender 

Wahrend das Zulschons tiick Bl in seiner Stellung (Fig. 2o ) 
blockiert ist und die Kolben 16, 17 und lfl alio zuruckgezogen 
Find, wird durch dio Offmmg 9 die in dem Trichter 3 befind- 
liche Mis chungsmassc geschiittet 9 In dieser Zeit wird der 
Kolben 116 zuruckgezogen , wahrend der Kolben 115 gesenkt wird 
(Fifr. 

In dor folgondon Phase (Fig. 29) wird der Kolben 116 (Pfeil 
117) vorgeschoben f wahrend der Kolben 115 sich wieder hebt 
(Pfeil 113). Dio zu pressendc Masse wird daiui unter den 
Kolben 115 oberhalb der Kompressionskamrner hefordert* 

Zunachst wird der Kolben 115 gesenkt, urn das Material vor 
den Zwischenstiick ni heruntorzudrucken , dorm wird nur dcr 
Kolben 113 vorgeschoben, wahrend der Kolben 11 ; > zuruckgezo- 
gen, .hleibt'O'ijr. 3o). Auf diesc Weise. wird der noden. der 
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Kiste gegen das Zwischonstiick Dl geprefct. 

In der folgenden Phase (Fig. 3D worden die drei Kolben 
16 f 17 und 18 in Pf eilrichtung gleichzoitig vorgeschobcn , 
wodurch die don mittleren Kolben 113 umgebende Masse zu- 
riickgedrangt wird, urn die Bildung der Soiton lo6 und lo7 
der Kiste vorzubereiten. 

In einor letzten Thase (Fig. 32) wird der hiilsenf orwigo 
Kolben 114 (Pfeil 119) vorgeschoben, wodurch die Musse von 
den Langsseiten der Kiste ins Innere des vorherbestimmten 
hulsenformigen Uaums im Zwischonstuck Dl gopreftt wird. 

SchlieAlich werden die Kolben 16, 17 und U zurijekgezogen, 
die Uiegel 15 von dem Zwisc hens tuck entfernt und die beiden 
Kolben 113 und 114 zusaumon vorgeschoben, ui;i das Zwischen- 
stiick El mit der darin enthaltenen gefo mt en Kiste (Pfeil 
12o) in den Eingang des Schachtes 24 zurUckzustoficu. 

Ein neuer Zyklus kann mit deui Gerat beginnen. 

neim Vcrgleich der Fig. 23 und 33 ist os wichtig zu beach- 
ten, daf. das \usschuttcn dor Masse aus deu Trichtcr 3 durch 
die Offnung 9 sich oberhalb des Kolbens ll4 und bei gesenk- 
tcm Kolben 115 abspielt, so daH man dadurch ubcr einc be- 
trachtliche Umfiillzoit verfti-t, die don gotiamton' Fornungs- 
zyklus in cngeren Sinn entspricht, so wie or in den Fig. 29 
bis 32 dargestellt ist. Dieses Morkmal ist iresontlich , denn 
das benutzte Material, das aus zorspanteui IIolz mit einem 
geringen Gchalt an Dimlouiittol bosteht, ist eine Masse, die 
nicht sehr sclmell fliof'.t. Man sicht, dan durch die Disposi- 
tion gouiiC der Krfindung jc S iicher Leerlauf vermiedon worden 
kann, da die fur das Unfullcn dor Versorgungsmasso erforder- 
liche Zeit nicht nur zur Vcrlangsauung des Forinungszyklus 
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ira ongeren Sinn beitragt# 

Vie schon weiter obcn erwahnt wurde, bestoht jedcs Zwi- 
schenstiick II aus oinom Ilaupttcil lo2 und einom Glcitstiick 
lo3 (Fig. 30). Das Gleits.tiick bildet ein verschiobbares 
Teil f (lessen Form und Dicke der Beschnf f enheit der Langs- 
seiton I06 und der gevrollten Kopfseiten lo? einer Kiste 
iol cntsprechen. Mit soinom nach hinton gowandten Ende be- 
stltmnt das Glcitstiick insbesondoro dio achra gou Kanton llo 
der obcron Rander einer Kiste, An seinem nach vorne woiscn- 
den Ende weist er dagogen vier abgowinkolte Fuf'teilc 21 auf t 
dio alle die Torn oinos Uinkeleisons haben. Das gesanite 
Gleitsttick lol wird in einer in dem II;*uptteil io2 entlang- 
laufenden Rille 122 goftihrt; die FuHteile 121 konncn daim 
von der nach vorne gewandten Seito des Ilauptteils lo2 her 
oincn Stofl von don vorstchenden Endon 123 cLncs Schiehcr^ 
12 7 i erhnlten. 

Die Arbeitsweise ist folgende: 

Nach dem Formen wird jedes Zxvischenstiick B ins Innero des 
Schachts 2 l \ mit der darin onthaltenen Kiste zuriickgestofton. 
H;:ira Cintritt in den Scliacht bowirkt jo des Zvischens tuck D 
durch seine Trennstucke 25 das Uotiercn von zvei Drehkrouzen 
125 t an donen es sich vorbeibewegt (Tigo 2-'i bis 26). Jedos 
Drehkreuz 125 woist einen drohenden Dberteil lait vier Arnen 
auf | der nit einer vertikalen Achse 126 vorbunden ist t deren 
Drehung durch eine auf einer Ucibflache 123 aufliegendcn Pe- 
der gebremst wird. Im Iimoron des Schachts bewegon sich die 
Zwischcnstucka wio z. IK H2 und B3 in der Kichtung des 
Pf oils lo'k bis zum Aus rang, wo sie wieder zwischen Brens- 
drehkreuzen 129 gbfuhrt warden* Letztere cntsprechen genau 
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den Drehkreuzen 125- Dank dieser Vorrichtung ist raan sicher, 
dan alle Zwischens tiicke f wie D2 und 113 , die sicli im Inno- 

des Schachtes 24 befinden, wie auch die darin enthnltc- 
Kisten lol, im zusanimengeprefiten Zustand bloiben. selbst 
wenn von einem Zwischensttick zum andcren Unterschiede in der 
Dicke auftreten. 

Am Ausgang groifen bewe S liche Trennbolzen 27 - wie im Fall 
der Fig. 1 bis 22 - zur Vorbereitung der Stapelung ein, wie 
z. n. eines Zwischens tucks Ilk und seiner Kiste. Ein Schie- 
ber 13o t der mit seitlichen Sperrklinken 131 versehen ist, 
die hinter die Trennstucko 25 des Zwischens tucks B'l (Pig. 34 
und 35) greifen, zieht dieses Zwischens tUck in der durch den 
Pfeil 132 angegebenen Richtung mit. Er driickt es gegen ein 
festos Ablosegestell 133 (Fig. 36), wiihrend der Auspref- 
schiebcr 124 sich in der Hichtung des Pfeils 13^ (Kir- 37) 
vorschicbl. Diese Dewegung schiebt das GloitstUck lo3 ins 
Innero des llnuptteils lo2 des Zwischens tuckes B'l, so.daP 
die Kisto lol herausgeprent wird und durch ihr eigencs Cxe- 
wicht auf ein Fiirderband fjillt. 
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Ansprii.che 


1. Forrapresse, dio aus einem Versorgungstrichter 3 besteht 9 
der sich Uber einem Formzylinder 7 erhebt und der mit 
Bindemittol durchsetztes zerspantes IIolz ausatofit, 
dadurch gekennzeichnet, daB sich 
im Inneren diesos Zylinders (7) an dem einon Ende raehrere 
PreCkolben (lo), (11), oder (113), (114) befinden, die 
nobeneinander angebracht sind und sich unabhttngig vonein- 
andcr in der gleichen Langarichtung verschleben, wahrend 
sich am anderen Ende ein PreBtisch befindet, dessen PreB- 
form aus einem ausvechselbaren und blocki'erbaren Zwi- 
s chens tuck (A) oder (D) besteht, vobei schlieBlich noch 
drei trans versale Kolben (16, 17« lC) vorhanden sind, 
die im Inneren des Forrazylinders 7 in der gleichen verti- 
kalen Ebene liegen 9 und zvar der eine (16) vertikal von 
unten nach oben und die beiden anderen (1?) und (13) 
sich lateral gegeniiberl legend. 
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Formpresse gemaft Anspruch 1 9 dadurch g e - 
konnzeichnet t daft die Zwischenstiicke A 
oder D vor Abloscn der GegenstKnde (1) odor (lol) 
untor Deibehaltung des D rucks durch ein autotnatisches 
System (15, 25 oder 131$ «5» 125) nacheinander entfornt 
werden konnen, wobei diese Gegenstande (1 oder lol) 
so Innge ±m Inneren einos Trockenscho elites (24) blei- 
ben t bis eino erf orderliche Verhartung der zu verhUrten- 
den Mischung gewahrloistet ist. 


Formpresse gemaH den Anspriichen 1 und 2, dadurch 
gekennzeichno t , daft die Zwischenstiicke A 
odor B ouf ein endloses RTiclcf orderband (35) waitergeloi- 
tot worden, das reliefnrtige fjuerrippen (37) besitzt, die 
poriodisch fiLr seine Blockismng sorgen, urn Stillstands- 
phason gegeniiber ciner fasten Wand (3") durch Hinwirkung 
des erwahnten Zwischens tucks \^ oder R oder nach Einfiih- 
rung einer horizontalen Querstoflvorrichtung (io) zu or- 
halten, wobei die Antricbswalze (39) wfihrend dicser Still- 
standsphasen des endlosen Bandes (35) schleift* 

Formpresse go tun B den Anspriichen 1, 2 und 3i dadurch 
go konnzeichnet , da A ein nutoniatisches 
System mit transversalcr StoAvorrichtung (ho) oder Rie- 
geln (15 oder 13 D die Zvischcnstucke A oder I» f die nach- 
einnndor auf das Ruckf orderband gehoben werdon, in die 
Px-esse einfiihrt* 

Formpresse gemaP dem Anspruch 1, dadurch g o - 
kennzeichnet, daft der Versorgungstrichtor 
(o) von der durch die drei transversalen Kolbon (l6 r = 17, 
lC) bestimmten vertikalen Ebene nach hinten verschoben 
ist, wobei dieso drei noch durch einen vierton Kolben 
(115) crgiinzt werdon, der sich in dor gleichen vertikalen 
Ebenc ubor i linen erhebt t viihrend anderex^seits jedeo 
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Zwis ebons tuck B auf seiner xiach hinten gerichteten ver- 
tikalen Seite eine Preflforra auf we is t t die die innere 
Form einer Riste (lol) bestimmt, wobei seine nach vome 
gerichtetc vertikale Seite mit einer zusatzlichen PreB- 
form versehen ist t die dem Auftenprofil des Bodens einer 
anderen Kiste (lol) entspricht, wahrend gleichzeitig ein 
bewegliches Gle its tuck (lo3)t das im Inner en des Zwischen- 
stiickes B gemafl einer Fiihrung gleitet, die dem oberen 

* 

Rand einer geformten Kiste (lol) entspricht, am Schacht- 
ausgang (24) entgegengesetzt der Bcwegungsrichtung des 
Zwischenstiicks B, das in diesem Moment blockiert wird, 
zurlickgestoBen werden kann, um automatisch das Ablosen 
einer volls tandigen Kiste (lol) zu beuirken. 

Formpresse gemafl den Anspriichen 1 und 5 f dadurch 
gokennzeichnot t daO die seitlichen Trenn- 
stiicke (25) des Zwisc hens tucks B benutzt werden, um so- 
wo hi am Eingang wie am Ausgang des Polymerisationsschachts 
(2'i) angebrachte Drehkrouze (125) odor (129) um eine ver- 
tikale Achse (126) und gegen Reibungsbremsen, die alle 
aus einer Feder (127) und Rcibflachen ( 12o ) bestehen, 
zu drehen • 

Formpresse gemaft dem Anspruch 1 , dadurch g e - 
kennzeichnet v daC am Ausgang des Polymerisa- 
tionsschachtes (24) zwei seitliche Trennbolzen (27) be- 
nutzt werden, die sich gema£ einer horizontalen Querfce- 
wegung (Pfeil 28) einander nahern, um sich einzeln zwi- 
schen zwei Trennstiicken (25) festzusetzen, die zu zwei 
Z wise hens tuck en A bzw. zwei Zwischenstiicken B gehoren, 
um den geformten Ge gens t and It) oder (lol) abzulosen* 
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Fonnpresse gemSD den Anspriichen 1, 5 und 7% d a - 
durch gekennaeichnet, daft sich 
an Auegang das Polymerisationaschachtes (24) ein 
Schiebar (13o) beftndet, der mit aeitlichen Sperr- 
klinken (13D veraahan iat f die hinter die Trenn- 
atttcka (25) dea Zwiachenstttckea greifen konnen, 
us ea gagen ein festes Abldaegeatell (133) zu drucken f 
wKhrend ein AuapreOachieber (124) sich in der Richtung 
dea Pfeila 134 vorschiebt, urn ein Gleitstiick (lo3) ins 
Innera dea Hauptteila (lo2) dea Zwischenstlickes 
zu schiaben 9 wodurch die geformte Kiste (lol) abgelost 
und herausgepreftt vird. 
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